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II prodotto descritto dall ' invenzione si differenzia da tutti gli altri perch6 
ha la cintura a soffietto: questo permette di realizzare pannoloni piCi stretti. 
II pannolone piCi stretto consente di avere i fianchi scoperti, quindi la pelle 
respira dando benessere all' utilizzatore . II sistema di chiusura consente di 
brire e riposizionare piCi volte la cintura. 




Descrizione deirinvenzione :PannoIone per incontinenti avente la ^'cintura a soffietto** 

anomedi D'ALCINI FRANCO di nazionalitA ITALIANA 
domiciliate a PESCARA in via VAL DI FORO 14 

PESCARA 18/7/03 

Presentazione deirinvenzione 

La presente invenzione relativo ai prodotti assorbenti per incontinenti usa e getta, ha la paiticolarit& 
di avere la ''cintura a soffietto**, per il fissaggio dell'articolo in use. 

Capitolo 1 
Background deirinvenzione 
La principale fiinzione dei pannoloni assorbenti, h queilo di contenere e di assorbire il piii possibile 
i bisogni organici delle persone,(feci ed urina),ed evitare per quanto possibile le fuoriuscite, che 
sporcano letti e vestiti. 

I pannoloni sono composti da uno strato superiore filtrante, da un corpo centrale assorbente, uno 
strato estemo impermeabile,e sono realizzati nelle varie forme e dimensioni. 

I prodotti standard sono caratterizzati da materiale filtrate, core assorbente, e polietilene, che 
sagomati a forma di clessidra, fenno in modo che una volta indossati ,e fissati con le apposite 
etichette adesive, prende la forma di una mutandina. Da qui il nome cambio completo usa e getta. 

II prodotto descritto neir invenzione si differenzia da tutti gli altri , in quanto Tutilizzo della'' cintura 
a sofBetto", permette di costruire un prodotto piii stretto, e quindi si riduce la superficie di contatto 
del polietilene con la pelle . Con i fianchi pi£i scoperti, la pelle respira meglio piocurando ima 
sensazione di sollievo e di freschezza. 

Altra differenza del sistema di chiusura della cintura, e queilo di avere la possibility di 
riposizionare piCi volte la chiusura del pannolone, migliorando le performance e Testetica. 

C^itolo 

Sommario dell'invenzione 

L'invenzione della "cintura a sofiBetto" riguarda : 

1) il sistema di applicazione della cintura sul pannolone. Riffigl posl 

2) le tecnologie *utilizzate per Tapplicazione suUa macchina di produzione. 

3) i materiali utiHzzati. Rif. fig 2 posl pos2 pos3 

4) il sistema ed il metodo utiKzzato per fiure il sofBetto, riffiigS posl pos2 pos3 

5) le tecnologie utilizzate per la trasformazione della materia prima. 



La "cintura a sofGetto'* ideato a chiusura del pannolone per incontinenti permette di avere diversi 
vantaggi; 

a) minore contatto della plastica con la pelle, freschezza sui fianchi. rif. Fig4 pos3 

b) Praticiti di utilizzo e di applicazione. Figl fig2 fig3 fig4 

c) Possibility di riposizionare la chiusura diverse volte.fig4 posl 

d) Possibility di calibrare la misura del giro vita a seconda della taglia e del fisico 
dell'utilizzatore. 

e) Riduzione del 50% dell'uso del polietilene con notevoli benefici ambientali. 



Capitolo 3 
Disegni a supporto deirinvenzione 
Totale 3 pagine dove ci sono 5 figure illustrative: 

Nella figura n^l si iilustra come si presenta la cintxira applicata sul pannolone. 
Nella figura si iilustra come i lembi presi dalle estremit^ »con una piccola forza si aprono. 
Nella figura n^3 si iilustra il primo lato della cintura gik chiusa tenuta dalla sua etichetta. 
Nella figura n^4 si iilustra il secondo lato della cintura chiusa tenuta dalle due etichette. 
Nella figura n^S si iilustra il processo di piegatura per realizzare la cintura. 

Capitolo 4 

Breve descrizione del procedimento di costruzione di un pannolone assorbente . 
II processo t suddiviso in sette sottoprocessi: 



a) Processo di macinazione,la cellulosa di legno viene triturata da un mulino. Dove un rotore 
dentato che gira ad alta velocity, consuma il foglio di cellulosa riducendolo in morbido fluff. 
Tramite aspiratori il fluff viene risucchiato in una camera di formazione, dove si forma un 

. materassino modellato. 

Rulli e nastri di trasporto pressano e modellano il materassino di cellulosa, prima della 
chiusura a sandwich tra polietilene e non woven. 

b) Processo di svolgitura.Il polietilene con uno svolgitore viene sbobinato, applicatori colla 
dosano le coUe necedsarie per saldare il materiale . II film arriva dal basso e si presenta sulla 
zona dove si accoppia con gli altri materiali, zona di saldatura. 

c) Processo di svolgitura.Il tessuto filtrante con uno svolgitore viene sbobioato, il film arriva 
dall'alto e dopo un'applicazione di colla, con ruUi di traino viene portato nella zona di 
saldatura. ^ 

d) processo di saldatura, i tre materiali, noti«w8Ven, materassino di cellulosa e polietilene si 
incontrano e tramite rulli special! vengono pressati e saldati su tutto U loro perimetro. 

e) processo applicazione etichette, cinghie di trasporto portano il sandwich in un'altra testata con 
speciale tecnologie di taglio, vengono applicati le etichette lateral!. 

f) processo di applicazione cintura, questo processo sari in seguito descritto nei dettagli. 

g) processo di piegatura longitudinale^rulli e cinghie appositamente modellati piegano il 
sandwich in senso longitudinale. 

h) processo di taglio finale,ima testa traino a rulli trasporta il prodotto dentrp. ttfto testata taglio, 
che taglia il prodotto , e tramite rulli li trasporta fiiori dalla macchina. 

Descrizione dettagliata dell'invenzione 



Le materie prime che vengono utilizzate per realizzare la cintura a soffietto, possono 
essere di diversi tipi. Tutte saranno in bobine con altezze variabili in funzione della taglia. 
Descrizione di alcuni tipi pit utilizzati: 

1) Bobina di non woven non elastico in senso trasversale mono strato. 

2) Bobina di non woven non elastico in senso trasversale a doppio strato. 

3) Bobina di non woven elasticizzato. 

4) Bobba di materiale composito di tessuto, parte elastico e parte rigida. 

5) Etichette adesive a tre strati adesivi. 

6) Etichette meccaniche tipo velcro autoadesive o non adesive 

7) CoUe conq>atibili con i materiali descrittL a a 




Per il processo di lavorazione delle materie prime per realizzare la cintura a soffietto, i 
necessario realizzare una macctuna con tecnologie adatte al processo di trasformazione dei 
materiali, composta dai seguenti gruppi: 

a) svolgitore della bobina di non woven. 

b) di una serie di ruUi per il percorso del film. 

c) di una serie di piegatori per fare le pieghe ai non woven. 

d) di testa applicatrice coUa per fissare le etichette. 

e) di \m allineatore bordi. 

f) di due svolgitori etichette con ruUi per direzionare le etichette. 

g) di una testa con ruUi traino. 

h) di una testa con ruUi saldanti per &re la puntinatura di bloccaggio piega. 

i) di un awolgitore a tensione controllata per ri&re la bobina da utilizzare in macchina. 

Capitolo 5 

Procedimento analitico descrittivo di q>plicazione della "^cintura a sofBetto*' sul pannolone. 
capitolo 4, paragrafo f. 

La materia prima gik piegata e puntinata figS pos4, viene processato dai rulli di traino^ la velocity 
dei quali determinano Taltezza della cintura figl pos2. 

II processo di puntinatura, o saldatura dimpling fig 5 pos4 n^l, permette di trasportare, di tagliare, 
di piegare il nastro della cintura, senza che le pieghe realizzate si sfaldino o rovinano. 
II processo di taglio awiene tramite una speciale testata cut&lay, dove un coltello taglia il nastro, 
ed un ruUo forato con aspirazione, trasporta il nastro tagliato e lo distanzia , della Ixmghezza del 
pannolone. Nel frattempo una testa applicatrice colla , prowede a mettere delle strisce di coUa in 
fase suUa cintura. 

Nella rotazione di circa 1 80'' il rullo aspirato^hepbrta la cintura, incontra il sandwich di materiali 
saldati, Un altro rullo che gira in fase con il sistema, esercita una pressione sul rullo forato e la 
colla presente sul nastro fit attaccare la cintura al sandvdch che costituisce il pannolone. 
Una volta che la cmtura b attaccata, il processo di costrusdone del pannolone continua con la fase^di 
applicazione etichette, di piegatura longitudinale, di taglio trasversale, di piegatura trav^sale, di 
conteggio e di confezionamento. 

Durante tutti questi processi Viattgptk della cintura viene assicurata dai sistema dj^datura a 
puntini, precedentemente realizzato. ^ 

Istruzioni per Tuso del pannolone con la "cintura a soffietto" 
Per indossare il pannolone, tenere presente che parte con la cintura attaccata 6 il lato posteriory 
fig Iposl Inserire il pannolone tra le gambe, tirare su bene fino a che gli elastic! laterali 
garantiscono una buona chiusura ai lati delle gambe. 

Per aprire la cintura, prendere i due lembi che fiioriescono dalle pieghe fig2 poslpos2, tirare 
leggermente verso Testemo, vincere la forza dei puntini safdati e la cintura si presenta in tutta la sua 
lunghezza. 

Prendere il primo lato della cintura tirare ,fino ad arrivare con il lembo al centro della pancia o del 
pannolone fig3 posl, quindi agganciare all'etichetta sottostante con una leggera pressione fig3pos2 
Prendere Taltro lembo della cintura fig3 pos3, awolgere , avendo cura <U tirare su il pannolone e 
stringere il necessario, fmo a che il pannolone sia fermo, fissare con una leggera forza sopra 
I'etichetta in modo che la cintura sia fissata fig4 poslpos2. 

Questo procedimento pud essere ripetuto diverse volte perch6 il sistema di chiusura lo consente. 



Capitolo 6 

Rivendicazioni avanzate sui brevetto" cintura a soffietto." 

1) II sistema di piegatura, caratterizzata da piegature sovrapposte con i lembt che fiioriescono per 
facilitare la presa di apertura, apposttamente denominata ''a soffietto'* rif.FigS posl pos2 pos3 

2) II sistema di saldatura puntinata per reggere le pieghe, il disegno dei puntini e la fonna saranno 
fatti in fiinzione delle caratteristiche dei materiali da saldare ri£ Fig5 pos4. 

3) Lo scopo che saldatura puntinata assolve durante il processo di costruzione di un pannolone» 6 
quelle di tenere steso la cintura e di non lasciare svolazzare il lembi durante la lavorazione. 

4) il processo e la tecnologia progettata ed utilizzata per realizzare la "cintura a soffietto". 

5) II sistema di applicazione della cintura sul pannolone rif. Figl posl 

6) II sistema di chiusura riapribile della cintura realizzata con etichette apposite messi nei punti 
strategici, due sul pannolone ed una sulla cintura rif.Figl pos 2 

} 7) II processo e le tecnologie progettate e utilizzate per applicare la "cintura a soffietto*' sul 
pannolone 
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